蒸养釜在操作过程中要特别注意哪里？
　　
　
　　
　　蒸养釜设备比较大，构造看起来比较简单，其实操作起来也是很简单的，但是行行出状元，这里面还是有许多要注意的问题的。具体要注意的问题呢，有以下六点问题。
　　1.釜上安全阀

　　
　　安全阀这种设备的存在是为了在釜内的压力超过高负荷后能进行放压的设备，这对于安全很重要，所以高压容器一般都配有此设备，山东鑫泰鑫智能装备有限公司所生产的蒸养釜为了尽量保证生产中的安全，特意安装了两个安全阀，以防一只坏掉以后造成凶险，这样有两个安全阀的话就非常保险了。即然蒸养釜的安全阀这么重要，使用厂家必须定期检修和做好日常维护工作。
　　
　　2.开关釜门要注意的问题

　　
　　需要蒸压的制品进入釜门后，应认真关闭好釜门，各齿位啮合到位后拉下安全手柄。在送汽前最后检查釜门关闭情况（我公司采用的安全连锁装置会让只要釜门没有关好就不能进行送汽）。在生产完成后，首先打开安全手柄，使釜内余汽放尽后才可打开釜门（我公司采用的安全连锁装置，在釜内的汽没有放完之前釜门其实也是打不开的）。这里要注意蒸养釜的操作者要注意安全不要被高温余汽烫伤。
　　
　　3.橡胶密封圈的保护和更换

　　
　　釜门和釜圈之间的密封使用了橡胶密封圈，橡胶密封圈害怕磨损，所以为了减轻密封圈对釜门的摩擦力每次关闭釜门前，要在釜圈上涂刷掺石墨粉的润滑剂以延长密封圈的使用寿命。为了保证釜门的有效密封在使用中要多注意观察，一旦密封效果不好了就要换新的以保证其密封效果。
　　
　　4.必须及时排出冷凝水

　　
　　在蒸养釜的工作过程中水和气体的腐蚀，会使材料的易用度降低。因此在使用过程中要及时排出冷凝水，尤其在其升温阶段的冷凝水一定要排出，如果没有及时排出除了会使材料发生变化外也会因为有冷凝水的存在导致了釜内上下压力和温度不平均，对产品质量产生很坏的影响。
　　
　　5.保持安全联锁装置运行有效

　　
　　前面第一条的时候就说了因为蒸养釜有安全装置所以只要釜内有气压，罐门就打不开，但是在实际的生产过程中有的操作工人为了提高效率故意把安全锁关闭掉，这种做法非常危险，要知道蒸养釜属于压力容器设备，一旦出现危险，往往非常严重，一记要谨记。
　　
　　6.严格监视滚动支座

　　
　　蒸养釜由于其运行的过程中会冷热交替在使用了一段时间后釜体会始终在一定幅度内产生变形，为了避免这个问题，釜内配有了滚动支座来消除冷热变形，工人在实际的生产中要保证滚动支座活动自如，否则变形应力积聚，会对釜体和安全带来隐患。
　　
　　因为蒸养釜的是特种设备，而且操作不当等情况会给工人带来一定的危险性，所以当发现危险要及时报告，特殊情况要马上撤离现场，以防爆炸造成人员伤亡。
　　
　　总结：以上就是【蒸养釜在操作过程中要特别注意哪里？】的介绍了，感谢大家的阅读，如果您在设备的使用过程中有什么疑问，或者您有采购的意向，请您拨打网站上的电话联系我们，山东鑫泰鑫智能装备有限公司感谢各位新老客户的支持。
